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(54) Title: POURING SPOUT SEAL FOR COMPOSITE PACKAGING S 

(54) Bezekhnung: AUSGIESSER-VERSCHLUSS FOR VERBUNDPACKUNGEN 




w4 (57) Abstract ^ The pouring spout seal for composite packagings, comprises a lower piece (2) and a lid piece (1), moulded thereto 
with a hinge, for opening and closing the seal. The lower piece (2) is welded to a composite packaging with the flat underside thereof 
and comprises a round enclosing projection (11) extending upwards to form a pouring spout The internal inner side of the projection 
(1 1) is open. The lid piece (1) has a moulded piece (21) thereon, which, in the opened state, projects upwards to form a planar upper 
surface and in the closed state for the lid piece (1) has a positive fit in the internal opening (9) in the underside of the lower piece 
(2), surrounded by the projecting edge (1 1). Said planar upper surface either runs flush with the underside of the lower piece (2), or 
ff^ extends below the same by a maximum of 0.5mm. Said upper surface of the projection (21) is glued to the position of the composite 
CD packaging prepared by a punching or welded to the sealing film of a composite packaging which is exposed due to a punching. On 
pivoting the lid piece (1) open, the sealing film in the whole internal region of the lower piece is cleanly torn out. 
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^5 (57) Zusajnrnenfassung: Der Ausgiesser-Verschl uss fur Verbundpackungen besteht aus einem Unterteil (2) und einem scharnierend 
daran angeformten Deckelteil (I) zum Offhen und Schhessen des Verse hi usses. Der Unterteil (2) wird mit seiner ebenen Unterseite 
^ auf eine Verbundpackung aufgeschweisst Er weist eine rundumlaufende, nach oben ragenden Auskragung (11) zur Bildung eines 



Ausguss-Stutzens 



[Fortsetzung auf der ndchsten Seite 1 



101 


I 


III 


inn 


niiiii 


mini 



eurasisches Patent (AM7TO, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europalsches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, 
DK, EE, ES, H, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI-Patent (BF, BJ, CF, CG, 
Q, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TO, TG). 

Veroffentllcht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

— mit gednderten Anspruchen und Erkl&rung 



r^^^^uchstaben-C 



Zur Erkldrung der Aweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wind auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder regul&ren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



auf. Die lichte Innenseite der Auskragung (11) ist offen. Der Deckelteil (1) bildet ein an ihm in aufgeschwenktem Zostand nach oben 
ausbuchtendes Formteil (21), welches eine ebene Oberseite bildet, die in zugeschwenktem Zostand des Deckel toils (1) formschlus- 
sig in die durch den auskragenden Rand (1 1) omschlossene lichte Offnung (9) in der Unterseite des Unterteils (2) einpasst Diese 
ebene Oberseite verlauft mit dieser Unterseite des Unterteils (2) entweder biindig oder uberragt dieselbe nur maximal um 0.5mm 
nach unten. Diese Oberseite der Ausbuchtung (21) wind mit der durch eine Ausstanzung vorbereitete Stelle der Verbundpackung 
geklebt oder auf die durch eine Heransstanzung freigelegte Dichtfolie einer Verbundpackung gesch weissL Beim Aufschwenken des 
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Ausaiesser-Verschluss fur Verbundpackunaen 



[0001] Diese Erfindung betrifft einen Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackun- 
gen. Dabei ist namentlich an Flussigkeitspackungen in Form solcher Ver- 
bundpackungen aus folienbeschichtetem Papier gedacht, in denen etwa Milch, 
Fruchtsafte, allerlei nichtalkoholische Getranke oder generell Flussigkeiten auch 
aus dem Non-Food-Bereich verpackt werden. Der Verschluss kann aber auch fur 
Verbundpackungen eingesetzt werden, in denen schuttfahige Guter wie etwa 
Zucker, Gries oder allerlei Chemikalien und ahnliches aufbewahrt bzw. verpackt 
werden. Bei diesem folienbeschichteten Papier handelt es sich urn einen Lami- 
natstoff, etwa um eine mit Kunststoff wie zum Beispiel Polyathylen und/oder Alu- 
minium beschichtete Papier- oder Kartonbahn. Gebrauchliche Volumina solcher 
Packungen reichen von 20cl bis zu 2 Litem und mehr. An der Stelle, wo sich die 
lichte Offnung des autzuschweissenden Verschlusses befindet, ist aus der 
Verbundpackung ein zur Form der lichten Offnung des Verschlusses passendes 
Loch ausgestanzt, welches mit einer Dichtfblie nachtraglich verschlossen wird. 

[0002] Ausgiesser-Verschliisse aus Kunststoff zum Aufschweissen auf eine derart 
vorbereitete Verbundpackung sind in verschiedenen Ausfuhrungen bekannt. Sie 
bilden einen Unterteil, welcher auf die Verbundpackung aufgeschweisst wird, und 
einen daran uber ein Schamier schwenkbar angeformten Deckelteil. Der Unterteil 
weist einen um die lichte Offnung des Verschlusses nach oben auskragenden, 
rundumlaufenden Rand auf, der an der Vorderseite dieses Unterteils einen 
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Ausgiess-Schna^^ildet. Der scharnierend an der Hinters^^des Unterteils 
angeformte Deckel weist eine nach unten ausbuchtende Form auf, welche in 
zugeschwenktem Zustand des Deckels in den lichten Innenraum des Randes des 
Unterteils einpasst und innerhalb desselben einschappend einklickt, sodass der 
Ausgiesser-Verschluss dichtend verschliessbar ist. Beim erstmaligen Offnen und 
somit beim erstmaligen Aufschwenken des Deckelteils kommt im Innern des nach 
oben auskragenden Randes des Unterteils die unterhalb des Unterteils 
verlaufende Dichtfolie zum Vorschein, welche das dort herausgestanzte Loch in 
d er Verbundpackung uberspannt. Der Unterteil des Ausgiesser-Verschlusses ist 
ausserhalb des Loches mit seiner ebenen Unterseite auf die Verbundpackung 
aufgeschweisst Standardgemass wird die Verbundpackung also so gefertigt, dass 
an jener Stelle, wo der lichte Innenraum des Randes des Verschluss-Unterteils zu 
liegen kommt, die Verbundpackung ausgestanzt ist und dort eine Dichtfolie diese 
FlSche uberspannt. Die Dichtfolie besteht zum BeispieJ aus einer Aluminiumfolie, 
welche auf der Innenseite der Verbundpackung mit der Kartonschicht der Packung 
verklebt ist. Sie kann aber auch von einer PE-Beschichtung gebildet sein, welche 
mittels einer Hochfrequenz-Schweissung auf die Innenseite des Kartonmaterials 
der Verbundpackung aufgeschweisst ist, sodass sie jeweils die Ausstanzung 
uberspannt, auf welche der Ausgiesser-Verschluss spater aufgeschweisst wird. 
Wenn nun der Verschluss das erste Mai geoffnet wird, indem sein Deckelteil 
aufgeschwenkt wird, so kommt im Innern des nach oben auskragenden Randes 
des Verschluss-Unterteils die Dichtfolie zum Vorschein, sei es eine Alufolie Oder 
eine PE-Folie. Die Folie wird dann vom Benutzer zunSchst mit einem Finger 
eingedruckt, wonach der Inhalt der Verbundpackung durch das vom 
auskragenden Rand gebildete Ausguss-Stuck uber dessen an der Vorderseite 
ausgeformten Schnabel ausgiessbar ist. 

[0003] Diese herkOmmlichen Ausgiesser-Verschlusse sind mit einigen Nachteilen 
behaftet. Zunachst ist der Ausgiess-Schnabel der Verschusse oft nicht sehr 
vorteilhaft geformt, sodass beim Absetzen des Ausgiessens Flussigkeit aufgrund 
von Kapillarwirkungen an der Aussenseite des Schnabels abwarts rinnt und dann 
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iiber die Verbundpackung nach unten ISuft. Dieses Kleckern des Ausgusses ist 
sehr argerlich, weil oftmals die ganze Vorderseite der Verbundpackung 
verunreinigt wird. Weiter besteht ein Nachteil der herkOmmlichen LOsungen darin, 
dass nach dem erstmaligen Aufschwenken des Deckelteils der Verschluss durch 
Eindrucken der Dichtfolie separat geSffnet werden muss und das mit dem Finger 
geschieht. Diese Methode des Offnens der Dichtfolie ist aber unhygienisch und 
zudem wird die Dichtfolie regelmassig nicht sauber und vollstandig aus dem 
lichten Bereich im Innern des auskragenden Randes herausgelOst. Vielmehr wird 
die Dichtfolie irgendwo in ihrem mittleren Bereich aufgerissen und dann wenig 
gezielt nach unten in den Innenraum der Verbundpackung gedruckt Es bilden sich 
dabei beidseits ausfransende Brauen, die nach unten in das Innere der 
Verbundpackung ragen und beim Ausgiessen den freien und sauberen Ausfluss 
des Inhaltes storen und beschranken. Wird die Verbundpackung allzu stark in 
Ausgiesslage geschwenkt, so vermag wegen der meist zu kleinen 
Dimensionierung der lichten Offnung des Unterteils auch nicht hinreichend viel 
Luft in das Innere des Verbundpackung nachzustromen. Das fuhrt zu storendem 
Blubbern, das heisst zu einem unstetigen, schwallweisen Ausfliessen, was das 
gezielte, dosierte Ausgiessen in ein Glas Oder einen Becher erschwert. Der 
Deckelteil vieler herkGmmlicher Verschlusse wird zudem nicht zuverlassig von 
selbst in der Offenstellung des Deckels gehalten, sodass der Deckel infolge der 
Materialspannungen im Scharnierbereich langsam wieder zuschwenkt und den 
Ausgiess-Strahl stort, es sei denn, man halt den Deckelteil mit einer Hand bewusst 
in Offenstellung, was jedoch umstandlich ist. In vielen Fallen wird die eine Hand 
zum Halten der Verbundpackung und zum Ausschenken benotigt, wahrend die 
andere Hand etwa ein Glas halt, in welches eingeschenkt werden soli. Dann bleibt 
keine Hand zum Offenhalten des Deckelteils frei. Desweiteren weisen die 
herkOmmlichen Ausgiesser- Verschlusse wenig bedienerfreundliche 
Garantieeinrichtungen auf, mittels derer die ErstOffnung, das heisst das erstmalige 
Aufschwenken des Verschluss-Oberteils, garantiert werden soli. Bei einigen 
Losungen muss ein Garantieband weggerissen werden, welches mit zwei Fingern 
ergriffen werden muss. In der Praxis erweist sich das oft als schwierig. Wenn der 
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Benutzer zum Beispiel seine HSnde mit einer Hand- Oder SonnencrSme behandelt 
hat, so gelingt es ihm schwerlich, das Garantieband wegzureissen, solange seine 
Finger fettig sind. Das Offnen des Verschlusses mit Handschuhen ist erst recht 
nicht moglich. Schliesslich ist auch das Wiederverschliessen nicht befriedigend 
gelOst, weil die Verschlusse nach dem Zuschwenken des Deckelteils nicht 
hinreichend dicht sind. 

[0004] Es gilt daher, diesen Problemen Abhilfe zu leisten und einen Ausgiesser- 
Verschluss fur Verbundpackungen zu schaffen, der in erster Linie ein absolut 
hygienisches, sauberes und vollstandiges Entfemen der die lichte Weite des 
Ausgusses uberspannenden Dichtfolie ermdglicht, und der hemach ein 
blubberfreies, kontinuierliches Ausgiessen mit einem dickeren Flussigkeitsstrahl 
ermoglicht In zweiter Linie soli der Ausgiesser-Verschluss in einer speziellen 
Ausfuhrung auch eine sichere Erstoffnungsgarantie aufweisen, wobei jedoch der 
Verschluss sich das erste Mai trotzdem leicht offnen lasst. In einer besonderen 
Ausfuhrung soil er auch sicherstellen, dass der Deckelteil zuveriassig von selbst in 
seiner Offen- Oder Schliessstellung gehalten wird. In einer ebenfalls besonderen 
Ausfuhrung soil er das Ausgiessen ohne ein Anziehen des Ausgiess-Strahls an 
der Aussenseite des Ausguss-Schnabels gewahrleisten, und schliesslich soli er 
ein dichtes Wiederverschliessen nach dem Gebrauch ermdglichen. 

[0005] Die hauptsSchliche Aufgabe wird gelost von einem Ausgiesser-Verschluss 
fur Verbundpackungen, bestehend aus einem Unterteil, welcher mit seiner ebenen 
Unterseite auf eine Verbundpackung aufeuschweissen bestimmt ist und eine 
rundumlaufende, nach oben ragenden Auskragung zur Bildung eines Ausguss- 
Stutzens aufweist, deren lichte Innenseite offen ist, sowie aus einem an diesem 
Unterteil uber ein Scharnier schwenkbar angeformten Deckelteil zum 
Aufschwenken und dichtenden Niederschwenken auf den Unterteil, wobei sich 
dieser Ausgiesser-Verschluss dadurch auszeichnet, dass der Deckelteil ein an ihm 
in aufgeschwenktem Zustand nach oben ausbuchtendes Formteil bildet, welches 
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eine ebene Oberseite bildet, die in zugeschwenktem Zustand des Deckelteils 
formschlussig in die durch den auskragenden Rand umschlossene lichte Offnung 
in der Unterseite des Unterteils einpasst und mit dieser Unterseite bundig veriauft 
Oder dieselbe nur maximal urn 0.5mm nach unten uberragt. 

[0006] Die weiteren, untergeordneten Aufgaben werden von speziellen 
Ausfuhrungen des Ausgiesser-Verschlusses gelost, die aus den abhangigen 
Patentansprtichen hervorgehen. 

[0007] In den Figuren ist eine vorteilhafte Ausfuhrung dieses Ausgiesser-Ver- 
schlusses fur Verbundpackungen in verschiedenen Ansichten dargestellt, welche 
alle gestellten Aufgaben lost. Anhand dieser Figuren wird der Ausgiesser- 
Verschluss nachfolgend im einzelnen beschrieben und seine Funktion wird 
eriautert und erklart. 

Es zeigt: 

FiguM: Den Ausgiesser-Verschluss in geOffnetem Zustand in einer 
perspektivischen Darstellung mit dem Deckelteil im Vordergrund und 
dem zugehorigen Unterteil dahinter; 

Figur2: Den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in einer 
perspektivischen Darstellung mit dem Unterteil im Vordergrund und 
dem zugehorigen Deckelteil dahinter; 

Figur3: Den Ausgiesser-Verschluss in geschlossenem Zustand in einer 
perspektivischen Darstellung von schrag hinten auf das Scharnier 
gesehen; 

Figur4: Den Ausgiesser-Verschluss in geschlossenem Zustand in einer 
perspektivischen Darstellung von schrag vome auf den Ausgiess- 



Schnabel gesehen; 

Figur 5: Den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in einer Ansicht von 
oben mit einer eingezeichneten Schnittlinie A-A; 

Figur 6: Den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand von der Seite her 
gesehen in einer Schnittansicht langs der Linie A-A von Figur 5; 

Figur 7: Den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in gegenuber der 
Ansicht in Figur 6 gesturzten Position in einer Ansicht von der Seite her 
gesehen; 

Figur 8: Den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand von unten gesehen. 

[0008] In Figur 1 zeigt den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in einer 
perspektivischen Darstellung. Der Deckelteil 1 ist dabei im Vordergrund und der 
Unterteil 2 dahinter zu sehen. Dieser Unterteil 2 besteht aus einer ebenen Platte 3, 
an welcher eine nach oben ragende Auskragung 1 1 mit Rand 4 angeformt ist, 
welcher auf der hier in der Zeichnung nach hinten zeigenden Vorderseite dieses 
Unterteils 2 in einen Ausgiess-Schnabel 5 ausgeformt ist und der deshalb eine 
dort schiefwinklig zur Platte 3 verlaufende Wandung 6 aufweist. Die Auskragung 
1 1 steigt mit ihrem Rand 4 in Bezug auf dessen Hohe gegenuber der Platte 3 von 
der Seite des Scharniers her an und dieses Ansteigen erstreckt sich uber den 
Bereich 7, wobei dann der Rand 4 im vorderen Bereich 8, welche den Schnabel 
bildet, eben bzw. parallel zur Platte 3 verlauft Der Rand 4 ist daher im Bereich 8 
des Schnabels 5 hoher als im sonstigen Bereich 7. Die Auskragung 11 
umschliesst auf der Hohe der Platte 3 eine lichte Offnung 9, welche hier die Form 
einer Null bildet und aus der Platte 3 ausgenommen ist. Der innere Rand dieser 
Offnung 9 ist vorteilhaft gezahnt mit nach unten ragenden Zahnen, wie das 
unterhalb der Figur in vergrosserter Darstellung eines in der Figur eingezeichnente 
Ausschnittes dargestellt ist. Die Zahne 39 werden dabei von Dreiecken gebildet, 
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welche die vertikl^^oder leicht geneigten Frontseiten vo^^ieckprofilen bilden, 
die auf der Unterseite der Platte 3 angeordnet sind und sich von der Offnung 9 aus 
nach aussen erstrecken. Diese Dreiecksprofile sind dabei nach hinten verjiingt 
und laufen in die ebene Platte 3 aus. Sie kdnnen auf der Unterseite der Platte 3 
derart angeordnet sein, dass die unteren Spitzen der Zahne 39 bundig mit der 
Unterseite der Platte 3 verlaufen, Oder aber dass diese Zahnspitzen die Unterseite 
der ebenen Platte 3 leicht nach unten uberragen. Die Zahne bilden mit den 
scharfen Vorderkanten des jeweiligen Dreieckprofils und ihren nach unten 
ragenden Spitzen wirksame Aufreiss-Hilfsmittel wie das bei der spateren 
Beschreibung der Funktion des Verschlusses War wird. Nahe zur Offnung 9 und 
parallel zu deren Rand verlaufend ist der untere Randbereich der Auskragung 1 1 
auf seiner Innenseite mit einem Wulst 32 ausgerustet. Die Vorderkante 10 des 
Ausgiess-Schnabels 5 ist besonders scharf ausgebildet, indem der ebene und 
horizontal verlaufende obere Rand 4 der Auskragung 1 1 mit der Aussenwand der 
Auskragung 11 spitzwinklig zusammenlauft, wie das in anderen Ansichten noch 
deutlich wird. Diese Massnahme stellt sicher, dass beim Ausgiessen keine 
Flussigkeit infolge ihrer KapillaritSt und der adhasiven Wirkung des 
Kunststoffmaterials von der Aussenseite des Schnabels 5 angezogen wird und 
etwa aussen an demselben nach unten rinnt. Links und rechts von der 
Auskragung 11 ist je eine etwa quadratische Vertiefung 12 in der Oberseite der 
Platte 3 aus derselben ausgenommen, deren Funktion spater klar wird. Auf der 
hier dem Betrachter zugewandten Hinterseite des Unterteils 2 ist links und rechts 
je ein von der Platte 3 senkrecht nach oben abstehender Nocken 13 mit oben 
halbzylindrischem Ende 14 angeformt. Dazwischen ist am hinteren Ende des 
Unterteils 2 eine rechteckige Vertiefung 15 in die Oberseite der Platte 3 
eingelassen, deren hinterer Rand von einer Lippe 16 uberragt wird, deren 
Aussenkante ein Filmschamier 17 mit einer weiteren Lippe 18 bildet, die mit einem 
L-formigen Schwenkwinkelstuck 19 verbunden ist. Dieses Schwenkwinkelstuck 19 
ist mit seinem anderen Ende uber ein Filmschamier 27 schwenkbar am Deckelteil 
1 angeformt. Wegen der L-Form des Schwenkwinkelstucks 19 liegt der Deckelteil 
1 in der hier gezeigten geoffneten Position, in welcherder Ausgiesser-Verschluss 
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gespritzt wird, auf einem tieferen Niveau als die Platte 3 des Unterteils 2. Wird der 
Deckelteil 1 aus der hier gezeigten Position urn die vom ersten Filmschamier 17 
gebildete Schamierachse auf den Unterteil 2 geschwenkt, so kommt das 
Schwenkwinkelstuck 19 passgenau in die rechteckige Vertiefung 15 zu liegen. Es 
wird, nachdem der Verschluss in der hier gezeigten geoffneten Lage aus 
Kunststoff gespritzt ist, nach dem Zusammenschwenken der beiden Teile 1 und 2 
mit dieser Vertiefung 15 fest verschweisst. Zum leichteren Verschweissen kann 
der Schenkel des Schwenkwinkelstticks 19 mit einer Rille 29 versehen sein, die 
zusatzlich als Schweissmaterial dient. Diese Rille 29 kann auch S-fOrmig verlaufen 
Oder es konnen mehrere nebeneinanderliegende Rillen angeordnet sein, urn 
verschweissbares Material zu bilden, sodass eine zugkraftfahige Verbindung 
entsteht. Das Filmschamier 17 dient bloss in der Herstellphase des Verschlusses 
fur dessen erstmaliges und einmaliges Zuschwenken. Der Deckelteil 1 ist zu 
seinem spateren mehrmaligen Aufschwenken im Betrieb uber ein anderes 
Filmschamier gegenuber dem Unterteil 2 schwenkbar, namlich urn das 
Filmschamier 27, mit dem er mit dem L-formigen Schwenkwinkelstuck 19 
verbunden ist. Der Deckelteil 1, welcher hier, weil er gegenuber dem Unterteil 2 
aufgeschwenkt ist, von unten sichtbar ist, schliesst ebenfalls wie der Unterteil 2 
eine ebene Platte 20 ein, die jedoch etwas schmaler als die Platte 3 dimensioniert 
ist. Aus dieser Platte 20 ist eine nach oben ragende wanneriformige Ausbuchtung 
21 mit im wesentlichen senkrecht zur Platte 20 verlaufenden Seitenwanden 31 
ausgeformt. Diese Ausbuchtung 21 weist eine solche an die jeweilige Hohe der 
Auskragung 1 am Unterteil 2 angepasste HOhe auf, dass beim Hineinschwenken 
dieser Ausbuchtung 21 in die lichte Offnung 9 der Auskragung 11 ihre Oberseite 
parallel zur Unterseite des Unterteils 1 verlaufl. An der Seitenwand der 
Ausbuchtung 21 ist nahe ihres hier nach oben ragenden Randes und parallel zu 
demselben verlaufend ein Wulst 33 angeformt. Beim Zuschwenken des 
Deckelteils 1 auf den Unterteil 2 schnappt dieser Wulst 33 unter dem Wulst 32 am 
Innenrand der Auskragung 11 ein und schliesst die beiden Teile 1 und 2 daher 
dichtend. Auf der Unterseite der wannenformigen Ausbuchtung 21 konnen Rillen 
28 vorgesehen sein, welche zum leichteren Verschweissen der Ausbuchtung 21 
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mit der Dichtfblie der mit dern Verschluss auszuriistenden Verbundpackung 
bestimmt sind. Diese Rillen 28 tragen zusatzliches Material bei, welches fur die 
Verschweissung aufgeschmolzen wird. Sie kbnnen zu diesem Zweck auch anders 
geformt sein und sich iiber die ganze Unterseite der Ausbuchtung 21 erstrecken. 
Vorne an der Ausbuchtung 21 erstreckt sich die Platte 20 zu einer Griffzunge 22 
nach vome und diese ist mit einer senkrecht zur Platte 20 veriaufenden, 
dreieckigen Rippe 23 mit der Aussenseite der Ausbuchtung 21 verbunden und 
somit verstarkt. Beidseits der wannenformigen Ausbuchtung 21 sind L-fc-rmige 
Flugel 24 an der Unterseite der Platte 20 angeformt. Die kurzeren Schenkel 25 
dieser Flugel 24 sind so dimensioniert, dass sie beim Zuschwenken des 
Deckelteils 1 auf den Unterteil 2 in die quadratischen Vertiefungen 12 in dessen 
Platte 3 einpassen, mit denen sie nach dem erstmaligen Zuschwenken 
verschweisst werden. Die Unterseiten der Schenkel 25 konnen wie gezeigt mit je 
einer Rille 30 Oder mehreren Rillen versehen sein, mittels welcher sie leichter mit 
den Vertiefungen 12 verschweissbar sind. Zu erwahnen sind noch die beiden 
Zungen 26, die sich auf der Scharnierseite des Deckelteils 1 an beiden Seiten in 
Richtung Schamier erstrecken. Wegen der Schwenkgeometrie infolge der 
Anordnung der im Betrieb wirksamen Schwenkachse 27 des Schamiers am 
Deckelteil 1 streichen diese Zungen 26 beim Auf- und Zuschwenken uber die 
halbzylindrischen Oberseiten 14 der beiden Nocken 13 am Unterteil 2. Die Nocken 
13 am Unterteil 2 sind dabei so hoch gestaltet, dass sich die Zungen 26 fur das 
Qberstreichen leicht verbiegen mussen. Als Folge davon wird der Deckelteil 1 in 
der Offenstellung gehalten, das heisst wenigstens in einem Offnungswinkel von 
etwa 90° gegenuber dem Unterteil 2. 

[0009] In Figur 2 ist dieser Ausgiesser-Verschluss in geOffnetem Zustand, in 
welchem er gespritzt wird, in einer perspektivischen Darstellung mit dem Unterteil 
2 im Vordergrund und dem Deckelteil 1 dahinter gezeigt. In dieser Ansicht erkennt 
man den Ausgiess-Schnabel 5 und im Besonderen, dass er die Vorderkante 34 
der ebenen Platte 3 nach vome tiberragt. Die Wand 35, welche den Ausgiess- 
Schnabel 5 bildet, ist kannelformig ausgebildet und lauft an ihrem Ende in einen 
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scharfen Rand 10 aus, sodass dieser abtropfsicher ist und nach einem 
Ausgiessen keine Flussigkeit von der Aussenseite der Wand 35 angezogen wird 
und etwa langs derselben nach unten rinnt Wenn das Schwenkwinkelstuck 19 
nach dem erstmaligen und einmaligen Zuschwenken des Verschiusses nach 
dessen Herstellung im Spritzgussverfahren mit der Vertiefung 15 verschweisst ist, 
wirken die elastischen Zungen 26 mit den Nocken 13 zusammen, indem sie uber 
deren halbzylindrische Oberseiten 14 streichen, wenn der Deckelteil 1 urn die 
Filmscharnierachse 27 vom Unterteii 2 aufgeschwenkt und wieder auf denselben 
zugeschwenkt wird. Die beiden Flugel 24 am Deckelteil 1 werden beim erst- und 
einmaligen Zuschwenken des Verschiusses nach seiner Herstellung im 
Spritzgussverfahren mit ihren Schenkeln 25 mit den Vertiefungen 12 an der Platte 
3 des Unterteils 2 verschweisst. Fur die Verschweissung tragen die Rillen 30 
zusatzliches aufschmelzbares Material bei. Die Dunnstellen 36 an diesen Flugeln 
24 wirken hernach als Sollbruchstellen und somit als Garantieeinrichtung. Wird der 
werkseitig zugeschwenkte Verschluss mit dem in der beschriebenen Weise mit 
dem Unterteii 2 verschweissten Deckelteil 1 vom spateren Kunden das erste Mai 
geoffnet, so muss der Deckelteil 1 unter Bruch dieser Dunnstellen 36 
aufgeschwenkt werden, wahrend samtliche drei Verschweissungen intakt bleiben 
und deshalb das Filmscharnier 27 fur das Offnen und Zuschliessen des 
Deckelteils 1 wirksam wird. 

[0010] Die Figur 3 zeigt den Ausgiesser-Verschluss in geschlossenem Zustand in 
einer perspektivischen Darstellung von schrag hinten auf das geschlossene 
Scharnier gesehen. Der Deckelteil 1 ist hier auf den Unterteii 2 geschwenkt und an 
drei Stellen mit demselben verschweisst. Zum einen ist der hier liegend 
angeordnete Schenkel des Schwenkwinkelstuckes 19 am Deckelteil 1 mit der 
Vertiefung 15 an der Platte 3 des Unterteils 2 verschweisst. Zum anderen sind die 
Schenkel 25 der beiden Flugel 24 mit den Vertiefungen 12 in der Platte 3 des 
Unterteils 2 verschweisst. In diesem Zustand ist der Ausgiesser-Verschluss bereit, 
auf eine Verbundpackung aufgeschweisst zu werden, wobei die gesamte 
Unterseite der Platte 3 mit der Aussenseite der Verbundpackung verschweisst 
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oder verklebt wirc^md dann die Unterseite der wannenfo^^en Ausbuchtung 21 
entweder mit der Aussenseite der vorgestanzten Verbundpackung verklebt wird 
oder mit der freigelegten Dichtfolie im Verbundverpackmaterial verschweisst wird. 
Fur diese Verschweissung dienen die Rillen 28 auf der Unterseite der 
Ausbuchtung 21, welche zusatzliches Material beitragen, welches im Rahmen der 
Verschweissung aufgeschmolzen wird und sich dann innig mit der Dichtfolie 
verbindet. In dieser zusammengeschwenkten Lage der beiden Teile 1 und 2 liegt 
die Oberseite der wannenformigen Ausbuchtung, die jetzt nach unten zeigt und 
nicht sichtbar ist, bundig oder geringfugig tiefer als die Unterseite der Platte 3. 
Wenn sie bundig mit der Unterseite der Platte 3 verlauft, so ist sie dazu bestimmt, 
auf die Aussenseite der Verbundpackung aufgeklebt zu werden, die zu diesem 
Zweck rund urn diesen Bereich mittels einer abschnittsweisen Vorstanzung des 
Kartons vorbereitet ist. Der Karton ist also im Bereich, der von der Ausbuchtung 
uberdeckt wird, rundum durchgestanzt, sodass eine herausgestanzte 
Kartonscheibe gebildet ist, die aber immer noch in ihrer Position verbleibt und auf 
ihrer Unterseite immer noch dichtend mit der durchgehenden Dichtfolie verbunden 
ist, die ja unterhalb des Kartons verlauft. Wenn dann der Deckelteil 1 
hochgeschwenkt wird, so wird diese vorgestanzte Kartonscheibe mitgerissen und 
reisst die an ihr angeschweisste Dichtfolie im herausgestanzten Bereich mit sich. 
Vorallem wenn der Rand der Offnung 9 mit kleinen scharfen Zahnen 39 
ausgerustet ist, wird zuveriassig ein definiertes Loch aus der Dichtfolie 
herausgerissen, sodass ein sauberes Ausgussloch entsteht. Im anderen Fall, 
wenn die Ausbuchtung die Unterseite der Platte 3 wenig nach unten uberragt, ist 
sie dazu bestimmt, an der durch eine vorherige Herausstanzung des Kartons einer 
Verbundpackung freigelegten Dichtfolie anzuliegen, mit der sie dann direkt 
verschweisst wird, wozu wie schon erwahnt die Rillen 28 dienen. Beim 
erstmaligen Aufschwenken des Deckelteils 1 wird dann die Dichtfolie im ganzen 
Bereich des Durchflusslochs 9 im Unterteil 2 sauber herausgerissen. Das 
wirksame Schwenkscharnier zwischen Deckelteil 1 und Unterteil 2 ist jenes urn die 
strichliniert eingezeichnete Scharnierachse 27. Zum Offnen des Verschlusses 
greift man mit einem Finger unter die Griffeunge 22 am Deckelteil 1 und schwenkt 
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diesen hoch. Di^Kiden Markierungen 37 zeigen dem B^Ler an, auf welcher 
Seite er den Deckelteil 1 zum Offnen ergreifen und hochziehen muss. Beim 
erstmaligen Offnen des Verschlusses mussen zunachst die Dunnstellen 36 an den 
Flugeln 24 zerrissen werden. Diese Dunnstellen 36 wirken deshalb als 
Garantieeinrichtung. Sind sie noch intakt, so ist damit garantiert, dass der 
Verschluss noch nie geoffnet wurde. Zieht man den Deckelteil 1 unter Bruch 
dieser Dunnstellen hoch, so nimmt seine Ausbuchtung die an ihr fest angeklebte 
Kartonscheibe Oder im andem Fall die an ihr angeschweisste Dichtfolie mit und 
reisst die Dichtfolie deshalb sauber aus dem ausgestanzten Bereich in der 
Verbundpackung, wodurch der Durchfluss durch die Offnung 9 im Unterteil 1 
vollkommen freigegeben wird. Die weitere Schwenkung des Deckelteils 1 nach 
dem Zerreissen der Dunnstellen 36 und dem Mitziehen der Dichtfolie erfolgt 
sodann urn die Schamierachse 27 und entsprechend werden die beiden Zungen 
26 ebenfalls urn diese Achse 27 geschwenkt. Hierbei touchieren sie die oberen 
halbzylindrischen Enden 14 der beiden Nocken 13, weil diese Nocken 13 etwas in 
ihre Schwenkbereiche hineinragen. Beim weiteren Aufschwenken des Deckelteils 
1 werden die beiden Zungen 26 elastisch verbogen, sodass ihre Spitzen uber die 
halbzylindrischen Enden 14 der Nocken 13 streichen, und wenn der Deckelteil 1 
etwa urn 90° geschwenkt wurde, springen die Zungen 26 wieder in ihre 
ursprungliche Lage zurtick. In dieser Lage halten sie den Deckelteil 1 in der 
aufgeschwenkten Lage und verhindern sein selbsttatiges Zuschwenken. Der 
einmal geoffnete Ausgiesser-Verschluss bleibt daher gesichert often und die 
Verbundpackung kann zum Ausgiessen einhandig bedient werden. Zum 
Zuschwenken des Verschluss muss der Deckelteil 1 bloss mit hinreichender Kraft 
zugeschwenkt werden, weil die Zungen 26 unter erneuter elastischer Verformung 
wieder mit ihren Spitzen uber die halbzylindrischen Enden 14 der Nocken 13 
streichen mussen und jenseits derselben wiederum in die entspannte Lage 
zuruckfinden, in welcher der Deckelteil 1 dann ganz auf den Unterteil 2 
geschwenkt wird, wobei der Wulst 33 an der Ausbuchtung 21 unter dem Wulst 32 
an der Innenseite der Auskragung 1 1 dichtend einrastet. 
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[0011] Die Figur^^igt den Ausgiesser-Verschluss in ges^^ssenem Zustand in 
einer perspektivischen Darstellung von schrag vome gesehen. Man erkennt wie 
der Ausgiess-Schnabel 5 die Vorderseite 34 der Platte 3 des Unterteils 2 nach 
vprne uberragt und spitzwinklig mit dem Rand 4 der Auskragung 11 
zusammenlSuft. Der Verlauf des Randes 4 ist zum besseren Verstandnis auch 
strichliniert angedeutet. Die Oberseite des Deckelteils 1 verlauft im vorderen 
Bereich 8 parallel zur Platte 3, im hinteren Bereich 7 jedoch steigt die Oberseite 
des Deckelteils 1 ab seinem Schamier im Verhaltnis zur Platte 3 leicht an. 

[0012] Die Figur 5 zeigt den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in 
einer Ansicht von oben gesehen, wobei noch eine Schnittlinie A-A eingezeichnet 
ist. Man erkennt in dieser Ansicht deutlich, dass der Deckelteil 1 schmaler als die 
Platte 3 des Unterteils 2 ausgebildet ist und die Schenkel 25 der Flugel 24 diese 
Breite ubenragen. 

[0013] In Figur 6 ist der Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in einer 
Schnittansicht langs der Linie A-A von Figur 5 dargestellt. Aus dieser Figur 6 
ersieht man, dass der Deckelteil 1 in urn 180° aufgeschwenkter Position, in 
welcher der gesamte Ausgiesser-Verschluss gespritzt wird, wegen des 
Schwenkwinkelstuckes 19 auf einem tieferen Niveau liegt als der Unterteil 2. 

[0014] In Figur 7 sieht man den Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand in 
einer in Bezug auf die Darstellung in Figur 6 gesturzten Position. In dieser 
Darstellung ist der Wulst 33 an der Aussenseite der Ausbuchtung 21 des 
Deckelteils 1 deutlich sichtbar. Dieser Wulst 33 schnappt beim Zuschwenken des 
Deckelteils 1 auf den Unterteil 2 hinter dem hier nicht sichtbaren Wulst 32 auf der 
Innenseite der Auskragung 11 des Unterteils 2 ein, sodass der Ausgiesser- 
Verschluss dichtend verschlossen ist. 



[0015] In Figur 8 ist der Ausgiesser-Verschluss in geoffnetem Zustand, von unten, 
das heisst in gesturzter Position auf einer Unterlage liegend von oben gesehen. 
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Die Unterseite der Platte 3 wird spater auf die Aussenseite einer Verbundpackung 
aufgeschweisst Oder aufgeklebt. Die Offnung 9 in dieser Platte 3 muss dabei auf 
den bis auf die Dichtfolie am Verpackungsmaterial ausgestanzten Bereich zu 
liegen kommen. Im vorderen Bereich der Platte 3 ist eine Ausnehmung 37 
erkennbar, die jedoch bloss spritztechnisch bedingt ist, weil ja obertialb der Platte 
3 der Ausgiess-Schnabel 5 ansteigt und die Wandstarke eines Spritzteils 
beschrankt ist. 
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Patentanspriiche 

1 . Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen, bestehend aus einem Unterteil 
(2), welcher mit seiner ebenen Unterseite auf eine Verbundpackung 
aufeuschweissen bestimmt ist und eine rundumlaufende, nach oben ragenden 
Auskragung (11) zur Bildung eines Ausgiess-Stutzens (5) aufweist, deren 
lichte Innenseite often ist, sowie aus einem an diesem Unterteil (2) uber ein 
Schamier (27) schwenkbar angeformten Deckelteil (1) zum Aufschwenken 
und dichtenden Niederschwenken auf den Unterteil (2), dadurch 
gekennzeichnet, dass der Deckelteil (1) ein an ihm in aufgeschwenktem 
Zustand nach oben ausbuchtendes Formteil (21) bildet, welches eine ebene 
Oberseite bildet, die in zugeschwenktem Zustand des Deckelteils (1) 
formschlussig in die durch den auskragenden Rand (11) umschlossene lichte 
Offnung (9) in der Unterseite des Unterteils (2) einpasst und mit dieser 
Unterseite bundig verlauft Oder dieselbe nur maximal urn 0.5mm nach unten 
uberragt. 

2. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet dass der Deckelteil (1) uber ein Filmschamier (27) mit einem 
L-fOrmigen, mitschwenkenden Schwenkwinkelstiick (19) verbunden ist, uber 
welches er am Unterteil (2) uber ein weiteres Filmschamier scharnierend 
angeformt ist, wobei der dem Unterteil (2) zugewandte Schenkel des 
Schwenkwinkelstuckes (19) beim erstmaligen Zuschwenken des Ausgiesser- 
Verschlusses mit der die Unterseite des Unterteils (2) bildenden Platte (3) 
verschweissbar ist, wonach der Rand des anderen Schenkels die 
Schwenkachse (27) zum Verschwenken des Deckelteils (1) gegenuber dem 
Unterteil (2) bildet. 
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3. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an der Unterseite 
des Deckelteils (1) mindestens ein L-fOrmiger Flugel (24) mit Sollbruchstellen 
(36) angeformt ist, dessen freier Schenkel (25) mit der die Unterseite des 
Unterteils (2) bildenden Platte (3) verschweissbar ist. 

4. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an der Unterseite 
des Deckelteils (1) beidseits dessen Schwenkscharniers (27) je eine 
elastische Zunge (26) angeformt ist, die sich langs der Unterseite des 
Deckelteils (1) in Richtung zum Unterteil (2) des Verschlusses erstreckt, und 
auf der Oberseite der die Unterseite des Unterteils (2) bildenden Platte (3) je 
ein senkrecht zu dieser abstehender Nocken (13) mit halbzylindrischer 
Oberseite (14) angeformt ist, wobei aufgrund der Schwenkgeometrie die 
Spitzen der Zungen (26) die halbzylindrischen oberen Enden (14) der Nocken 
(13) unter elastischerVerformung uberstreichen. 

5. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet dass die Auskragung 
(11) am Unterteil (2) von der Scharnierseite an zunSchst eine ansteigende 
Hohe aufweist und im Bereich (8) des Ausguss-Schnabels (5) eine 
gleichbleibende Hdhe aufweist, wobei die Wandung (6) der Auskragung (11) 
vorne schiefwinklig zur Platte (3) verlauft und dadurch einen Ausgiess- 
Schnabel (5) bildet, welcher die Vorderseite (34) der Platte (3) nach vorne 
uberragt, wobei dort die Auskragung (11) aussen mit ihrem oberen Rand (4) 
einen spitzen Winkel einschliesst, und dass die Ausbuchtung (21) in ihrer 
HOhe so geformt ist, dass ihre Oberseite im geschlossenen Zustand des 
Verschlusses parallel zur Unterseite des Unterteils (2) verlauft. 

6. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
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vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, class an der Seitenwand 
der Ausbuchtung (21) nahe ihres oberen Randes und parallel zu demselben 
verlaufend ein Wulst (33) angeformt ist, und dass an der Innenseite der 
Auskragung (11) am Unterteil (2) und parallel zu dessen langs der Platte (3) 
verlaufendem Rand ein Wulst (32) gebildet ist, wobei der Wulst (33) am 
Deckelteil (1) beim Zuschwenken desselben auf den Unterteil (2) hinter dem 
Wulst (33) an dessen Auskragung (11) dichtend einrastet. 

7. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass am Deckelteil (1) 
vor der wannenfdrmigen Ausbuchtung (21) eine Griffzunge (22) gebildet ist, 
welche uber eine rechtwinklig zu ihr stehende dreieckige Rippe (23) mit der 
Aussenseite der Ausbuchtung (21) verbunden ist. 

8. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Rand der 
Offnung (9) mit scharfen, nach unten ragenden Zahnen (39) versehen ist. 

9. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an der Oberseite 
der Platte (3) des Unterteils (2) Ausnehmungen (12;15) zur passgenauen 
Aufnahme des dem Unterteil (2) zugewandten Schenkels des L-formigen 
Schwenkwinkelstuckes (19) einerseits sowie der freien Schenkel (25) der 
Flugel (24) am Deckelteil (1) andrerseits vorhanden sind, und an der 
Aussenseite der wannenformigen Ausbuchtung am Deckelteil (1) Rillen (28) 
zum Verschweissen dieser Aussenseite mit der Dichtfolie einer 
Verbundpackung angeformt sind. 



10. Ausgiesser-Verschluss fur Verbundpackungen nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckelteil (1) 
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schmaler als der Unterteil (2) ausgebildet ist, wobei die freien Schenkel (25) 
der L-formigen Flugel (24) die Breite des Deckelteils (1) uberragen. 
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Zusammenfassung 



Der Ausgiesser-Verschluss fiir Verbundpackungen besteht aus einem Unterteil (2) 
und einem scharnierend daran angeformten Deckelteil (1). zum Offnen und 
Schliessen des Verschlusses. Der Unterteil (2) wird mit seiner ebenen Unterseite 
auf eine Verbundpackung aufgeschweisst. Er weist eine rundumlaufende, nach 
oben ragenden Auskragung (11) zur Bildung eines Ausguss-Stutzens auf. Die 
lichte Innenseite der Auskragung (11) ist often. Der Deckelteil (1) bildet ein an ihm 
in aufgeschwenktem Zustand nach oben ausbuchtendes Formteil (21), welches 
eine ebene Oberseite bildet, die in zugeschwenktem Zustand des Deckelteils (1) 
formschlussig in die durch den auskragenden Rand (11) umschlossene lichte 
Offnung (9) in der Unterseite des Unterteils (2) einpasst. Diese ebene Oberseite 
verlauft mit dieser Unterseite des Unterteils (2) entweder bundig Oder uberragt 
dieselbe nur maximal urn 0.5mm nach unten. Diese Oberseite der Ausbuchtung 
(21 ) wird mit der durch eine Ausstanzung vorbereitete Stelle der Verbundpackung 
geklebt Oder auf die durch eine Herausstanzung freigelegte Dichtfolie einer 
Verbundpackung geschweisst. Beim Aufschwenken des Deckelteils (1) wird die 
Dichtfolie im ganzen lichten Bereich des Unterteils (2) sauber herausgerissen. 
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